Technicky teplomér rovny, technicky teplomér Ghlovy

TR, TU

Popis Dvojkovove technické teploméry jsou urceny
svou konstrukci k pfimému méreni teplot v
béznych podminkach. Lze je pouzivat v
kotelnach, strojovnach, v  systémech
Gstredniho vytapéni a podobné. Vysoce
kvalitni materidly pouzité pro vyrobu
teplomérd zajistuji odolnost a snadnou
Gdrzbu.

Pouziti Teploméry je mozno pouzit k méfeni teplot v
jakékoliv poloze. Hlavice teploméru muze byt
umisténa do jednoduchého prostiedi v
rozmezi teplot -30 °C az +110 °C. Povolena
tolerance je 2 % (L > 60 mm), resp. +4 % (L
= 45 mm) z rozsahu stupnice. Mérend
hodnota nesmi prekrocit maximalni rozsah stupnice. Teploméry jsou vyrabény s raznymi délkami
stonkd, jak je uvedeno v technickych udajich. Pro presné méreni je nutné zajistit ulozeni celého
mériciho systému v méreném prostoru. Doporucena hloubka uloZeni P je 100 mm, v pripadé kratsich
stonkl potom celd jejich délka. V nékterych pripadech, zejména pfi pretlaku na stonek teploméru
vyssim nez 0,3 MPa nebo v kapalném prostiedi, je nutné stonek vlozit do teplomérové jimky.
Maximalni pretlak s jimkou cini 0,6 MPa. Teploméry TR s délkou stonku 45 a 60

Technické udaje

Rozsah Délka stonku ...L [ mm ]
hlavice | stupnice | stupnice ¢ d = 8 mm (nerezovéa gd=10mm
[°C] ocel (AKVS)) (ocel tf. 11 nebo
AKVS); x* jen
) _ _ _ AKVS
|60 [100/160/250(400| 630 [1000/ 1500
TR 60 60 1 -30 + 50(-20 + 40 X | x | x
1 0+120120+100| x ' x | x  x | X
2 0+200,20+180| x x | x | X @ X
5 0+ 350 | 50 + 300 X | X | x
10 0 + 450 | 50 + 400 X | X | X
TR 100 100 1 -30 + 50(-20 + 40 X [x | x [x [x X X X
1 0+120| 20100 | x | x | x | X | x |x X X X
2 0+ 160 20 = 140 X | x | x | x [x X X X
2 0+200(20+180| x x x X X |Xx X X X
5 0 + 350 | 50 =+ 300 X | X | X |x X X X
10 0 + 450 | 50 + 400 X[ |oe x| x| ax® | ox®
TR 120 120 1 -30 = 50(-20 = 40 X | x [ x | x X X X
1 0+ 120 20 + 100 X | X | x | x X X
2 0+ 200 20 +~ 180 X | X X |Xx X X X
5 0 + 350 50 + 300 X | x | x [x X
10 0 + 450 | 50 + 400 X | x | x | x | x* | x* x*




Typ Pramér| Déleni | Rozsah Mérici Délka stonku ...L [ mm ]

hlavice | stupnice | stupnice rozsah @ d = 8 mm (nerezovéa ¢d= 10 mm
[mm] [°C] [°C] [°C] ocel (AKVS)) (ocel tf. 11 nebo
AKVS); x* jen
AKVS
45 | 60 |100/160|250/400| 630 |1000| 1500

TU 60 60 1 -30 + 50 /-20+ 40 X | x | x | x
1 0+120 20+ 100 X | X | x | X
2 0+ 200 20+ 180 X | x | X | X
5 0+ 350 50 + 300 X | x [x | x
10 0+ 450 50 + 400 X [ X | x | X

TU 100 100 1 -30 + 50 /-20 + 40 3 [Exel [y 5 X X X

1 0+ 120 20- 100 X [ x | x | x X X X

2 0+ 160 20+ 140 X [x | x | x X X X

2 0+ 200 20+ 180 X | x | x |x X X X

5 0 + 350 50 + 300 X (e [ | % X X X

10 0+ 450 50 + 400 > 50| [0, 0 8 SO I, G 50 (5 <28 1B

TU 120 120 1 -30 + 50/-20+ 40 X | x | x | x X X X

1 0+ 120 20+ 100 X | x | x | x X X X

2 0+ 200 20 -+ 180 X | X | X | X X X X

b 0+ 350 50+ 300 X | X | x | X X X X

10 0 + 450 50 + 400 X[ | x| X | .X* |xX* x*




